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Опросный лист (контроль шероховатости)
	1
	Компания 
	

	2
	Контактное лицо ФИО
	

	3
	Должность 
	

	4
	Контактный телефон/факс
	

	5
	Метрологические характеристики:
	

	5.1
	● Требуемая погрешность измерения
	

	5.2
	● Габариты измеряемой детали (мм)
	

	5.3
	● Максимальный вес детали (кг)
	

	5.4
	● Макс.диапазон по оси Z (мм)
	

	6
	Контролируемые параметры
	

	6.1
	● Шероховатость (Rz, Ra, другое укажите)
	

	6.2
	● Волнистость
	

	6.3
	● Контур
	

	6.4
	● Топография
	

	7
	Деталь
	

	7.1
	● Минимальная кривизна, радиус (мм)
	

	7.2
	● Максимальная глубина отверстий (мм)
	

	7.3
	● Минимальный диаметр отверстия (мм)
	

	7.4
	● Максимальная глубина проточки (мм)
	

	8
	Типы деталей
	

	8.1
	● Плоская
	

	8.2
	● Вал
	

	8.3
	● Лопатка
	

	8.4
	● Кулачок
	

	8.5
	● Зубчатые колеса
	

	9
	Материал детали
	

	9.1
	● Твердый (металл, твердый пластик, стекло и т.д.)
	

	9.2
	● Мягкий (резина, мягкий пластик, воск и т.д.)
	

	9.3
	● Матовая поверхность
	

	9.4
	● Зеркальная (бликующая) поверхность
	

	10
	Управление (ЧПУ/ручное)
	

	11
	Требование к ПО
	

	12
	Требование к сервисному обслуживанию
	

	13
	Место эксплуатации
	


К листу желательно приложить чертеж детали.
ЦЕНТР ПРОГРЕССИВНЫХ ТЕХНОЛОГИЙ


ООО “Урал Инжениринг Консалтинг”





614600 г. Пермь, ул. Связистов 5, офис 5 


тел: (342) 224 43 29 факс: (342) 224 47 32 


E-mail: � HYPERLINK "mailto:zeiss@pi.ccl.ru" ��zeiss@pi.ccl.ru�


www.uralinco.narod.ru
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